3.15 Filettaturainglese B.S.W.
(British Standard Whitworth)

3.15.1 Filettatura a PASSO GROSSO
Estratto UNI 2709
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Dimensioni delle filettature dimensioni in mm

Diametro Diametro | Diametro di [ Sezione di Passo Numero | Profondita Raggio
Indicazione | esterno di medio di nocciolo di nocciolo di filetti di di
perla vite e di vite e di vite e di per pollice | filettatura |arrotondamento
designazione | madrevite | madrevite | madrevite
d=D dm = Dm dn=Dn mm 2 p z f r

1/4 6,350 5,637 4,724 17.5 1,270 20 0,813 0,17
516 7,938 7,034 6,130 29,5 1.411 18 0,904 0,19

3/8 9,525 8,508 7,491 44 1 1,588 16 1,017 0,22

( 716) 11,112 9,950 8,788 60,7 1,814 14 1,162 0,25
1/2 12,700 11,344 9,988 78.4 2,117 12 1.356 0,29

5/8 15,875 14,396 12,917 131 2,309 11 1,479 0,32

3/4 19,050 17,424 15,798 196 2,540 10 1.626 0,35
7/8 22,225 20,418 18,611 272 2,822 9 1,807 0,39

1 25,400 23,367 21.334 357 3,175 8 2,033 0,44

1 1/8 28,575 26,251 23,927 450 3,629 7 2,324 0,50
1 1/4 31,750 29,426 27,102 577 3,629 7 2,324 0,50
1 3/8 34,925 32,214 29,503 684 4,233 [¢] 2,711 0,58
1 1/2 38.100 35,389 32,678 839 4,233 6 2,711 0,658
1 5/8 41,275 38,022 34,769 949 5,080 5 3,253 0,70
1 3/4 44,450 41,197 37,944 1131 5,080 5 3,253 0,70
1 7/8 47625 44 011 40,397 1282 5,644 4 1/2 3.614 0,78
2 50,800 47,186 43,572 1491 5,644 4 1/2 3,614 0,78
2 1/4 57,150 53,084 49,018 1887 6,350 4 4,066 0,87
2 1/2 63,500 59,434 55,368 2 408 6,350 4 4,066 0,87
(2 58) 66,675 62,609 58,543 2892 6,350 4 4,066 0,87
2 3/4 69.850 65,203 60,556 2880 7,257 312 4,647 1,00
3 76,200 71,553 66,906 3516 7,257 3 1/2 4,647 1,00
3 1/4 82,550 77,546 72,542 4133 7,815 3 1/4 5,004 1,07
3 12 88,900 83,896 78,892 4 888 7,815 3 1/4 5,004 1,07
3 3/4 95,250 89,828 84,406 5595 8,467 3 5,422 1,16
4 101,600 96,178 90,756 6 469 8,467 3 5,422 1,16
(4 1/4) 107,950 102,293 96,636 7334 8,835 2 7/8 5,657 1,21
4 1/2 114,300 108,643 102,986 8 330 8,835 2 7/8 5,657 1,21
(4 3/4) 120,650 114,736 108,822 9 301 9,236 2 34 5914 1,27
5 127,000 121,086 115,172 10 419 9,236 2 3/4 5914 1,27
(5 1/4) 133,350 127,154 120,958 11 491 9,676 2 5/8 6,196 1,33
5 1/2 139,700 133,504 127,308 12 729 9,676 2 5/8 6,196 1,33
(5 3/4) 146,050 139,544 133,038 13 901 10,160 2 1/2 6,506 1,40
6 152,400 145,894 139,388 15 260 10,160 2 1/2 6,506 1,40

Le filettature tra parentesi devono essere impiegate soltanto in caso di asscluta necessita
Per il procedimento di calcolo degli elementi geometrici delle filettature Whitworth, vedere UNI 2708
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